
如何节省树脂？

在 3D 打印工艺中，当您希望获得更光滑的表面和精致的细节时，树脂可能是最理想的材

料之一。然而，树脂不像 PLA 材料那样实惠，标准 SLA 树脂的平均价格达到 50 美元/升
左右。一些特殊树脂，如牙科树脂或陶瓷树脂，更是价格不菲。

因此，除了选择经济型树脂外，3D 打印从业者必还需要了解一些其他节约树脂的技巧，它

可以节省大量成本。在这里，我们列举了您可能会忽略的 4 个小技巧。

一、镂空你的模型

在大多数情况下，您不必将模型打印成实体，将原本实体的模型在软件中镂空会为您节省大

量树脂。镂空时有两点需要注意：

较薄的墙壁肯定会更经济，但它也会使您的模型变得脆弱，甚至可能增加精致结构打印失败

的风险。

镂空部分在打印过程中可能会形成一个密闭的腔室，腔室中的低压可能会破坏您的模型或导

致意外问题，您需要使用 CHITUBOX 对模型进行打孔以平衡内压和外压，以避免此类问题。

CHITUBOX 提供了一个简单的工具，用于在您的镂空模型表面上打孔，只需点击几下即可完

成工作。

二、缩小模型尺寸

毫无疑问，树脂消耗的另一个直接因素是模型的尺寸。在 CHITUBOX 中，您可以在左侧工

具栏中输入精确的比例来调整模型的大小，或者手动拖拽手柄来缩放模型。 CHITUBOX 允



许您同时在 3 个维度上等比例缩放模型或分别沿单个轴向进行缩放。

三、优化 3D 模型结构

打印失败是导致树脂浪费最大的原因，尤其是对于大型模型，在具有大打印尺寸的高分辨率

打印机上打印失败可能会白白浪费你大半瓶的树脂，甚至更多。

为避免打印失败，如果您能够使用 3D 建模软件修改模型，则需要注意模型的结构并尽可

能优化它。例如，较薄的壁可以减轻模型重量，这意味着更少的树脂消耗，但也意味着牺牲

模型的坚固性，结构强度不足对上拉式树脂打印的影响可能是致命的。模型倒挂在构建板上

并在打印过程中承受重力。更尖锐的拐角会增加结构应力，也会增加裂缝的可能性。小于

0.5mm 的小孔很难处理，您可能需要使用 CHITUBOX 中的公差补偿来处理这个问题。骨架

和角撑板结构可帮助您加强某些需要承受外力的位置。



四、移除不必要的支撑和筏板

如果您将模型放置在不同的方向，自动添加的支撑和筏板的数量可能会有所不同。找到一个

可以产生较少支撑和筏板的角度（确保首先保证支撑的强度）。挑选出多余的支撑并手动删

除它们。通常垂直方向摆放模型所需要的支撑较少。



在结构稳定的前提下，更少的支撑为可以带来更平滑的打印表面，减少后处理工作量。

上述 4 个技巧有助于减少树脂消耗。 CHITUBOX 通过对每个生成的体素（像素面积 × 层

高）求和来计算切片模型后的树脂消耗量，算法简单，在大多数情况下应该足够准确且不易

出错。此外也有第三方在线树脂计算工具，如果站点是可信任的，您也可以上传您的模型来

预估树脂消耗量。


